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Use of Poly(ether-urethane-urea) polyaddition products as dental impression 
terials. 



nt number: 

blication date: 

Inventor: 

Applicant: 

Classification: 
- international: 



- european: 
Application number: 
Priority number(s): 



EP0269819 
1988-06-08 

MULLER HANNS PETER DR; SCHWABE PETER DR 
BAYER AG (DE) 

A61K6/10; C08GW10; C08G18/83; A61K6/10; 
C08G18/00; (IPC1-7): C08G18/10; A61K6/10; 
C08G18/12; C08G18/28; C08G18/48; C08G18/73; 
C08G18/75; C08G18/83 

A61K6/10; C08G18/10; C08G18/83N 

EP1 98701 15236 19871017 

DE1 9863636974 19861030 



Also published as: 

US51 18290 (A1) 
DE3636974 (A1) 
EP0269819(B1) 



Cited documents: 

1 EP0096249 

jj US4374237 

g US3632557 

m EP01 58893 



Report a data error here 



Abstract of EP0269819 

Polyaddition products containing ether, urethane and urea groups and containing alkoxysilyl end groups 
having a predominantly linear molecular structure are prepared by reacting diisocyanates with 
dihydroxypolyethers and alkoxysilylmonoamines and are used as dental impression materials. 
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© Ether-, Urethan-und Hamstoffgruppen- enthal- 
tende Polyaddftionsprodukte mrt Alkoxysilylendgrup- 
pen einer Gberwiegend linearen MolekuJstruktur, ein 
Verfahren zu ihrer Herstellung durch Umsetzung von 
Diisocyanaten mit Dihydroxypolyethem und Alkoxy- 
siiyfmonoaminen. Abmischungen enthaltend diese 
und ein Vemetzungsmrttel, sowie die Verwendung 
der Abmischung im Dentalbereich. 
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von 1 bis 25 Gew.-Teile, vorzugsweise 2 bis 10 
Gew.-Teile auf 100 Gew.-Teile Polyadditionspro- 
dukt, wobei die Alkoxysilylgruppen im Polyaddukt 
Qber folgende Verbindungen eingebracht warden 
und folgende Formel aufweisen: 



R 
I 



f 1 



-N-(CH 2 ) n -Si.R 2 



n die Hahlen 1 bis 6. bevorzugt die Zahl 3 
darstellt 

R Wasserstoff Oder -<CH * ) n -S»R - R, 
bedeutet z 3 

R i C 1 <?4. -Alkoxy, bevorzugt Methoxy 

oder Etnoxy bedeutet 

R 2 und R 3 die gierche Bedeutung wie R n 
aufweisen und zusa*tzlich die Methyl-oder Ethyl- 
gruppe darstellen. - 

Die erfindungsgemSBen Polyaddrtionsprodukte 
konnen hergesteffl werden, indem man aliphatische 
und/oder cycioaJiphatische Diisocyanate mit Dihy- 
droxypolyethern des mittieren Molgewichtsberet- 
ches Mn von 300 bis 6000 umsetzt wobei man 
gegebenenfails zusStzlich noch aliphatische 
und/oder cycioaJiphatische zweiwertige Alko hole 
eines mittieren Molgewichtes Mn von 62 bis < 300 
zusetzt und die erhaltenen Prepolymeren mit Alko- 
xysilylmonoaminen umsetzt, wobei man gegebe- 
nenfails noch aiiphatisch und/oder cycioaiiphatische 
Diamine mit prim3ren Aminogruppen mit einem 
Molekulargewicht Mn von 60 bis 300 mitverwenden 
kann, 

dadurch gekennzeichnet. daB man 

a) Alkoxysilylmonoamine der Formel 

HRN-(CH 2 VSiR, R Z R 3 

mit den oben naher bezeichneten Bedeutungen 
zusetzt wobei man femer 



b) pro 1 Gew.-Tl. Dihydroxypolyether - 0 05 
Bis 1.5 bevorzugt 0.1 bis 0.5 Gew.-Tl. des Diiso- 
cyanates, 

-0 bis 0.6. bevorzugt 0 bis 0.2 Gew.-Tl. des 
5 zweiwertigen Alkohotes. 

-0,02 bis 0.40, bevorzugt 0.05 bis 0,2 Gew.-Tl. 
des Alkoxysilylmonoamins und 

-0 bis 0.6. bevorzugt 0 bis 0,2 Gew.-Tl. des 
Diamins, einsetzt 

10 Die Umsetzung der Komponenten erfolgt bei 
Temperaturen von 20 bis 150°C. bevorzugt von 60 
bis 120°C. 

Die gegebenenfails eingesetzten Diamine die- 
nen zur EJnstellung des jeweils gewQnschten Mole- 
is kulargewichtes. 

Geeignete Diisocyanate sind insbesondere 
solche mit aiiphatisch und/oder cycioaJiphatisch 
gebundenen Isocyanatgruppen der Formel Q- 
(NCO) z . in welcher Q fOr einen aliphatischen 
20 Kohlenwasserstoffrest mit 2 bis 12 Kohlenstoffato- 
men oder einen cycloaliphatischen bzw. gemischt 
aliphatisch-cydoaiiphatischen Kohlenwasserstof- 
frest mit 4 bis 15 Kohlenstoffatomen stent 

Beispiele derartiger Diisocyanate sind Ethylen- 
es diisocyanat Tetramethylendiisocyanat Hexamethy- 
lendiisocyanat Dodecamethylendlisocyanat 
Cyclobutan-1 ,3-diisocyanat CycJohexan-1 ,3-und 
1,4-diisocyanat oder 1 -lsocyanatc-3,3.5-trimethyl-5- 
isocyanatomethyl-cyclohexan bzw. befiebige Gemi- 
30 sche derartiger Diisocyanate. Vorzugsweise werderr 
beim erfindungsgemSBen Verfahren cycioaliphati- 
sche bzw. gemischt aTiphatisch-cycloanphatische 
Diisocyanate eingesetzt Besonders bevorzugt ist 
1^socyanatc-3.3,5-trimc^y^ 
35 cyclohexan (Isophorondnsocyanat). 

Geeignete Dihydroxypolyether sind ebenfaJte 
solche der an sich bekannten Art und werden z.B. 
durch Polymerisation von Epoxiden wie Ethyleno- 
xid. Propylenoxid. Butylenoxid, Tetrahydrofuran, 
40 Styroloxid oder Eptehlorhydrin mit sich selbst Z.B.' 
in Gegenwart von BF^ . oder durch Anlagerung 
dieser Epoxide, gegebenenfails im Gemisch oder 
nacheinander. an Startkomponenten mit reak 
tionsfShigen Wasserstoffatomen wie Alkohole oder 
45 Amine. z.B. Wasser. Ethylenglykol, Propylenglykol- 
(1.3) Oder -<1,2), 4.4'-Dihydraxydiphenylpropan. An- 
iiin. hergesteirt. Vielfach sind solche Polyether be- 
vorzugt die Qberwiegend (bis zu 90 Gew.-%. bezo- 
gen auf alle vorhandenen OH-Gruppen im Polye- 
so ther) primaVe OH-Gruppen aufweisen. 

Geeignete Diamine sind vorzugsweise primaVe 
Aminogruppen aufweisende aliphatische, 
cycioaiiphatische oder gemischt aliphatisctH 
cycioaiiphatische Diamine des Molekulai^ewchts- 
56 bereichs 60 bis 300. Beispiele sind Ethylendiamin, 
Tetramethylendiamin. Hexamethylendiamin. 4,4'- 
Diamino-dicyclohexylmethan, 1 ,4-Diaminocyclone- 
xan. 4.4'-Diamino-3.3'-dimethy1-dicyclohexylmethan 
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Oder 1 -Amino-3,3.5-trimethyl-5-aminom8thy l^yclo- 
hexan (teophorondiamin). Gar^ besonde^ bevor- 
zugt wwden 4.4'-Diaminocyclohexylmethan Oder 
das zuletzt genannte Isophorondiamin eingesetzt. 

Als zweiwertige Alkohole kommen z.B. Emylen- 
glykol. PropylenglykoKi-Z) HJ-J 

O^ndioKLS). Neopentylglykol, Cyclohexandime- 
thanol. i.A-Bis-hydroxymethyl-cyclohe^. 2- 
MethyV1.Wpand.ol. 3-^lp^ai^^, 
femer Diethylenglykol. Triethylenglykol, Tebae^ 
tenotvkol Polyethytenglykole, Dipropylenglykol, 
P^KVienglyU DiSutylenglyko.e und Polybu- 

^CeS^nlarnine sind ebental.s bekann, 
hierbei handelt es sich vorzugsweise um die 
technisch gut zuganglichen v -Arninopropyl-tn- 
C, -C+ -alkoxysilane bzw. um Bis-tf-d -C+ * 
alkoxysitylpmpylVamine. ganz besonders bevor- 
zuatist v -AminopropyMriethoxysilan. 

Die Erfindung betrlfft wetterhin erne Abrm- 
schung des geschilderten Polyadditionsprcduktes 
mit einem Vemetzungsmittel. wobei als Vemet- 
zungsmittel bevorzugt Telrakieselsaureester. insbe- 
sondere Tetraethoxysilan. und Polyalkoxypolysilo- 
xane verwendet werden. 

Bezogen auf 1 Gewichtsteil des Polyadditons- 
produktes konnen 0,01 bis 5. bevorzugt 0.1 bis 1 
Gewichtsteile des VernetzungsmHtels eingesetzt 

^"Se' Herstellung dieser Mischung erfolgt in ein- 
er dem Fachmann bekannten Weise, be.sp.ets- 
weise durcb Mischen der Komponenten be. Raum- 
temperatur gegebenenfalls be- maffig erhdhter 
Temperatur bis 60°C. 

Far den Bnsatz des erfindungsgemSBen 
PolyaddWonsproduktes zu Dentalzwecken ist es 
empfehlenswert der Abmischung bestehend aus 
PolyaddWonsprodukt und Vemetzungsmittel noch 
einen Katalysator und Wasser zuzuseteen damit 
die Vemetzung beschleunigt wird. Spez.ell AWorm- 
massen. die in der Mundh6hle eines Paben*" 
eingesetzt werden. sollten schnell dimensionsstabil 

ausharten. . 
Die Erfindung betrifft somrt werterh.n Mi- 

schungen aus . 

A. der oben beschriebenen Abmischung aes 
erfindungsgemSflen PolyaddWonsproduktes mit 
einem Vemetzungsmittel und 

B. in GewichtsmengenverhSttnissen von 
1:0 01 bis 1:40 Wasser und Protonenspendem, be- 
vorzugt von 1:0.05 bis 1:1. wobei in derl Vltechung 
die Komponente B mindestens in katalytschen . 
Mengen anwesend sein mufl. 

Die Menge an Komponente B solte bevorzug- 
terweise nicht 40 Gew.-% Qberschreiten, wobei d.e 
gegebenenfalls mitbenutzten FOllstoffmengen un- 
berOcksichtigt bleiben. 



Sowohl die Komponente A also auch die Kom- 
ponente B konnen weHere Obliche Hilfs-und/oder 
Zuschlagstoffe enthatten. 

Unter Hilfs-und/oder Zuschlagsstoffen verstent 
s man beispielsweise Paraffine. Emulgatoren. Glyce- 
rin Sorbit. FOIIstoffe. zB. Quarz-Cristobaiitmehle. 
Soumsuifat Diatomeenerde. S>.ikate. gefOHtes 
und pyrogenhergestelltes SiBdumdioxid mit unbe- 
ladener Oder beladener Oberflache- 
,„ Farbstoffe konnen zur Unterscheidung der 
Komponenten A und B eingesetzt werder^damrt 
keine Verwechselungen beim Abmischen auftreten. 

Weiterhin ist es zweckmaBig. Indikatoren z.B. 
Bromphenolblau zur Mischkorrtrolte zu verwenden 
, 5 solche Indikatoren zeigen an. wann das Abmrachen 
der Komponenten A und B beendet werden kann. 
Das Ende wird durch Farbumschlag angezeigt 

Unter den Protonenspendem verstent man 
organische und/oder anorganische Sauren wie 
20 saure lonenaustauscher. Phosphorsiure Dibutyl- 
phosphorsaure. verd. Schwefelsaure. We.nsSure. 
Crtronensaure. Adipinsiure. etc. Bevorzugt ist die 

Weinsaure. . „ 

Die gebrauchsfShige Abformmasse h&rtet dann 
as - je nach Bnstellung - innerhalb der bei der An- 
wendung Qblichen Zeit - abhMngig von der Umge- 
bungstemperatur - zu einen jedes Detail genau 
wiedergebenden elastischen Material aus. 

Von dem ausgehSrteten Material lassen sich 
30 Gipsmodelle Oder Abformungen mit han- 
delsQblichen Abformmassen herstellen. 

Es ist als SuOerst Qberraschend anzusehen. 
d aB die erfindungsgemaflen Formulierungen Ab- 
formmassen ergeben. die beim Wlederabformen 
35 z.B mit Glps keine Gipsschadigungen hervorrufen 
und daB die ausgehSrteten Massen. obwohl sie 
Wasser enthatten. Ober einen lingeren Zertraum 
dimensionsstabil bleiben als vergleichswe.se Hy- 

drokolloide. . . . . 

to Die erfindungsgemaflen Massen ze.chner. sk* 
weiterhin dadurch aus. daB sie metallfrei ausharten 
und das vernetzte Material von eventuell vorhande- 
ner Feuchtjgkeit gut benetzt wird. 

Beispielhaft sei folgende Zusammensetzung 
45 der Komponente A erwahnt 

100 Gew.-Teile der Komponente A enthatten 

a) 20-50 Gew.-Teile erfindungsgemafles 
PolyaddWonsprodukt. 

b) 5-30 Gew.-Teile Tetraethoxysilan. 
so c) 0-15 Gew.-Teile Paraffine. 

d) 0-70 Gew.-Teile FOIIstoffe. 

e) 0-5 Gew.-Teile Emulgator, 

f) 0.01 Gew.-Teile Indikator. beispielhaft fol- 
gende der Komponente B: 

56 100 Gew.-Teile der Komponente B enthatten 
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organische oder 



9) 5-30 Gew.-Teile 
anorganische SSuren, 

h) 0,1-10 Gew.-Teile Wasser, 

i) 0-10 Gew.-Teile Emulgator, 
k) 0-10 Gew.-Teile Glycerin. 
I) 0-70 Gew.-Teile FQIIstoffe, 
m) 0-10 Gew.-Teile Paraffine. 

Die folgenden Beispiele dienen der weiteren 
Eriauterung der Erfindung. 



Beispiele 
Beispiel 1 

800 g (0,4 Mol OH) eines Hnearen Polyethers 
des MG 4000 (hergestellt durch Polyaddition von 
87 Gew.-Tlen Propylenoxid auf Propylenglykol und 
anschlieflender Polyaddition von 13 Gew.-Tlen 
Ethylenoxid) werden 30 Minuten bei 120°C im 
Wasserstrahlvakuum entwassert Danach werden 
dem Ansatz 88,8 g (0,8 Mol NCO) Isophorondiiso- 
cyanat (im folgenden IPDI genannt) zugefQgt und 
das ganze 3 Std. bei 120 bis 140"C unter Stickstoff 
geriihrt AnschJieflend wird die NCO-Zahl des Pre- 
polymeren bestimmt 
NCO gef.: 1,70 % 
NCO ber.: 1,89 %. 

Zu dem Prepolymeren werden dann 88,4 g 
(0.4 Mol) 3-Aminopropyltriethoxysilan unter RQhren 
und Stickstoff bei 30°C innertialb von 30 Minuten 
zugetropft. Dabei erwarmt sich die Mischung auf 
50°C. Man \m anschiieflend bei 60 °C 30 Min. 
bachreagiereh. Im resultierenden Polyurethan-poiy- 
harnstoff iS0t sich IR-spektroskopisch kein NCO 
mehr nachweisen. Man erhSIt auf diese Weise 
nach AbkQhlen ein fast farbloses. Wares, viskoses 
Produkt mit einem Gehalt an -HN-CO-NH-: 1,237 
Gew.-% und einem Gehalt an endstSndigen Alko- 
xysilylgruppen : 6,22 Gew.-%. 



Beispiel 2 

1000 g (0.5 Mol OH) eines lineraren Polyethers 
des MG 4000 (hergestellt durch Polyaddition von 
70 Gew.-Tlen Propylenoxid auf Propylenglykol und 
anschlieflender Polyaddition von 30 Gew.-Tlen 
Ethylenoxid) werden wie in Beispiel 1 entwassert 
Bei 40 °C werden dem Ansatz 111 g (1 Mol NCO) 
IPDI in einem Gufl zugegeben und anschlieflend 1 
Tropfen Zinnoktoat. Unter RQhren und Stickstoff 
wird der Ansatz auf 110°C geheizt und 40 Min. bei 
dieser Temperatur beiassen. Anschlie/tend wird die 
NCO-Zahl des Prepolymeren bestimmt: 
NCO gef.: 1,69% 
NCO ber.: 1,89 %. 

Nach AbkQhlen auf 60 °C tropft man unter 
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RQhren und Stickstoff 110,5 g (0,5 Mol) 3- 
Aminopropyl-triethoxysilan innerhaib von 10 Min 
ein. Dabei erwSrmt sich der Ansatz auf 75 *C. Man 
\m den Ansatz ohne wetere Heizung 30 Min. 
nachreagieren. Im resultierenden Polyurethan-poly- 
harnstoff ist IR-spektroskopisch kein freies NCO 
mehr nachweisbar. Der Polyurethan-polyhamstoff 
ist farblos, War und gut giefffihig mft einem Gehalt 
an -NH-CO-NH-: 2.37 Gew.-% und einem Gehalt an 
endstSndigen Alkoxysilylgruppen : 6,22 Gew.-%. 

Beispiel 3 



T5 1000 g (1 Mol OH) eines Hnearen Polyethers 

des MG 2000 (hergestellt durch Polyaddition von 
gleichen Gew.-Tlen Propylenoxid und Ethylenoxid 
auf Propylenglykol) werden wie im Beispiel 1 
entwassert Bei 80°C werden dem Ansatz 168.5 g 
20 (1.5 Mol NCO) IPDI in einem Gufl zugegeben und 
anschfiefiend 1 Tropfen Zinnoktoat Unter Stickstoff 
wird der Ansatz bei 120«C 4 Std. gerQhrt An- 
schiiefiend wird die NCO-Zahl des Prepolymeren 
bestimmt 
25 NCO gef.: 1,79 %. 
NCO ber.: 1,80 %. 

Nach AbkQhlen auf 60°C tropft man unter 
RUhren und Stickstoff 110.5 g (0,5 Mol) 3- 
Aminopropyl-triethoxysilan zu. Danach ist der An- 
30 satz NCO frei. Der Polyurethan-polyhamstoff ist 
eine farblose, Ware, hochviskose FlOssigkeit mit 
einem Gehalt an -NH-CO-NH-: 2^7 Gew.-% und 

einem Gehalt an endstfindigen Aikoxysilylgrupoen 

von 5.95 Gew.-%. 

35 



Man verfShrt wie im Beispiel 3 beschrieben 
4o nur mit dem Unterschied. dafl dem resultierenden 
Polyurethan-polyhamstoff nach der Herstellung 639 
g Tetraethoxysilan zugegeben werden. Die homo- 
gene Mischung ist War, farblos und besftzt eine 
ViskositSt 25- c : 2016 mPas. 
46 Di © gebrauchsfertige Mischung enthSIt 151 

Gew.-% -NH-CO-NH-und 3.96 Gew.-% entstandig 
gebundene Alkoxysilylgruppen und zusStziich 50 
Gew.-% Tetraethoxysilan. 



so 



In einem Planetenmischwerk wird unter Ver- 
wendung des in Beispiel 3 beschriebenen 
55 Polyurethan-polyhamstoffs eine erfindungsgemSfle 
Abformmasso folgendermaflen hergestellt 



Komponente A 
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30 Gew.-Tle. Polyurethan-polyharnstoff aus Bei- 
spiel 3 

l5J3ew.-Tle. Tetraethoxysilan 
11 Gew.-Tle. Paraffin 
41 Gew.-Tle. FQIIstoff 
2,99 Gew.-Tle. Emulgator 
0,01 Gew.-Tle. Indikator 

werden in der angegebenen Reihenfolge gemischt 
Die Mischzeit bei 25°C betragt 30 Min. bei 50 
U/Min. 

Komponertte B 

25 Gew.-Tle. 15 %ige Weinsaure 
4 Gew.-Tle. Wasser 
10 Gew.-Tle. Emulgator 

3 Gew.-Tle. Glycerin 

4 Gew.-Tle. Paraffin 
54 Gew.-Tle. FUllstoffe 

werden in der angegebenen Reihenfolge gemischt 
Die Mischzeit bei 25°C betragt 30 Min. bei 50 
U/Min. 

Gleiche Gewichtsteile der Komponenten A und 
B werden intensiv vermischt und vernetzen zu ein- 
em eiastischen Material innemalb von 3 Minuten. 

Die physikalischen Werte des Materials, ge- 
messen nach ISO 4823. sind wie folgt 

Verarbeitungszeit : 2,5 Min. 
Konsistenz : 45 mm 

Bleibende Deformation : 2,3 % 

Die Dimensionsanderung, gemessen nach ADA 
19 bei Trockenlagerung, betragt 

nach 6 Minuten : 0,6 % 
nach 10 Minuten : 1,1 % 
nach 120 Minuten : 2,2 %. 

Die elastische Verformung, gemessen nach 
ADA 19, betragt 9 %. 

Zum Vergleich : 

Die Dimensionsanderung einer Hydrokolloidabforrn- 
masse, kann bei Trockenlagerung nicht gemessen 
werden, da diese zu schnell austrocknen und unter 
Schrumpfung versproden. 



Beispiel 6 

mi I Ml. — . 

In einem Planetenmischwerk wird unter Ver- 
wendung des in Beispiel 3 beschriebenen 
Polyurethan-polyhamstoffs eine erfindungsgemafle 
Abformmasse foigendermaflen hergestellt 

Komponente A 

50 Gew.-Tle. Polyurethan-polyharnstoff aus Bei- 
spiel 2 



2 Gew.-Tle. Aerosil (SiO z ) 

43 Gew.-Tle. Fffllstoff (Quarzmehl) 
5 Gew.-Tle. Emulgator 
0,05 Gew.-Tle. Indikator (Bromphenolblau) 

werden in der angegebenen Reihenfolge gemischt 
Die Mischzeit bei 25 °C betragt 30 Min. bei 50 
U/Min. 

to Komponente B 

3 Gew.-Tle. 1 M HQ in Wasser 
12 Gew.-Tle. Emulgator 

17 Gew.-Tle. Glycerin 
10 Gew.-Tle. Paraffin (Vaseline) 
is 55 Gew.-Tle. FQllstoffe (Quarzmehl) 
3 Gew.-Tle. Aerosil (Si0 2 ) 

werden in der angegebenen Reihenfolge gemischt 
Die Mischzeit bei 25°C betragt 30 Min. bei 50 
20 U/Min. 

Gleiche Gewichtsteile der Komponenten A und 
B werden intensiv vermischt und vernetzen zu ein- 
em eiastischen Material innerhalb von 5 Minuten. • 

Die physikalischen Werte des Materials, ge- 
25 messen nach ISO 4823, sind wie folgt: 

Verarbeitungszeit : 4 Min. 
Bleibende Deformation: 1 ,1 % 

30 VertrSglichkett mft Gips: keine VerSnderungen 

Die Dimensionsanderung, gemessen nach ADA 
19 bei Trockenlagerung, betragt 

nach 24 Stunden : 0,2 % 



Anspruche 

1. Ether-, Urethan-und Harnstoffgruppen enthai- 
40 tende Polyadditionsprodukte mit Alkoxysilylend- 
gruppen einer Qberwiegend linearen 
MolekQIstrucktur mit ausschliefllich aliphatisch oder 
cycloaliphatisch gebundenen Ether-, Urethan-und 
Hamstoffsegmenten und einem mittleren Moleku- 
45 largewicht Mn von 800 - 20 000, 

gekennzeichnet durch 

a) einen Gehalt von Polyethergruppen von 
25 bis 90 gew.-Teilen, 

b) einen Gehalt von Urethangruppen (-HN- 
2 -O) von 0,5 bis 10 Gew.-Teilen, 

c) einen Gehalt von Harnstoffgruppen -NH- 
55 I -NH-von 0,5 bis 10 Gew.-Teilen. 

d) einen Gehalt von endstSndigen Alkoxysi- 
lylgruppen 



6 
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• I 

-Si-F„ 
R 3 

von 1 bis 25 Gew.-Teilen 

und wobei die Aikoxysiiylgruppen im Polyad- 
dukt Qber folgende Verbindungen eingebracht war- 
den und folgende Forme! aufweisen: 



T T 1 

-N-CCH 2 ) n -Si-R 2 



n die Zahlen 1 bis 6 darstellt 

R Wasserstoff Oder -{CH 2. Jn-SiR^ R 2 R s 

bedeutet, 

R 1 C 1 -C + -Alkoxy bedeutet, 
R z und R 3 die gleiche Bedeutung wie R^ 
aufweisen und zusatzlich die Methyl-oder Ethyl- 
gruppe darsteiien. 

2. Polyadditionsprodukte gem SB Anspruch 1, 
gekennzeichnet durch 

a) einen Gehait an Poiyethergruppen von 50 
bis 80 Gew.-Teilen, 

b) einen Gehait an Urethangruppen (-HN- 
c -O-) von 1 bis 8 Gew.-Teiien, 

c) einen Gehait an Harnstoffgruppen -NH- 
£ -NH-von 1-8 Gew.-Teilen und 

d) einen Gehait an endst&ndigen Aikoxysiiyl- 
gruppen 



T T 1 ■ 

-N-(CH 2 ) 3 -Si-R 2 
R 3 



TO 



75 



20 



25 



30 



35 



40 



worin 



R Wasserstoff oder -<CH ^ )„-SIR 1 R z R 3 
bedeutet 

R 1 Methoxy Oder Ethoxy bedeutet, 

und R3 die gleiche Bedeutung wie R^j 
aufweisen und zusStzlich die Methyhoder Ethyl- 
gruppe darsteiien. 

4. Verfahren zur Herstellung von Ether-, 
Urethan-und Harnstoffgruppen enthaltenden 
Polyadditionsprodukten mrt Alkoxysilytendgruppen 
einer Oberwiegen linearen MolekUlstruktur mtt aus- 
schliefllich aliphatisch oder cycloaiiphatisch gebun- 
denen Ether-, Urethan-und Hamstoffsegmenten und 
einem mittieren Molekulargewicht Mn von 800 - 20 
000 indem man aiiphatische und/oder cycloaJiphati- 
sche Diisocyanate mtt Dihydroxyporyethem des 
mittleren Molgewichtsbereiches Mn von 300 bis 
6000 umsetzt wobei man gegebenenfalls 
zusStzIich noch aiiphatische und/oder cyctoaliphati- 
sche zweiwertige Alkohole eines mittleren Moige-. 
wichtes Mn von 62 bis < 300 zusetzt und die 
erhaitenen Prepolymeren mrt Alkoxy silylmonoami- 
nen umsetzt, wobei man gegebenenfalls noch 
aiiphatische und/oder cycloaiiphatische Diamine mtt 
primaren Aminogruppen mrt einem Molekujarge- 
wicht Mn von 60 bis 300 mftverwenden kann, 

dadurch gekennzeichnet dad man 

a) Alkoxysilylmonoamine der Formel 

HRN-(CH 2 Jn-SiR^ R z R 3 

mit den oben naher bezeichneten Bedeutungen 
zusetzt wobei man femer 

b) pro 1 Gew.-Teil Dihydroxypolyether 



45 



-0.05 bis 1 ,5 Gew.-Teile des Diisocyanates, 



von 2 bis 10 Gew.-Teilen. 

3. Polyadditionsprodukte gemafl AnsprUchen 1 
und 2, gekennzeichnet dadurch. da£ die Aikoxysi- 
iylgruppen im Polyaddukt Dber folgende Verbin- 
dungen eingebracht warden, die folgende Formel 
aufweisen: 



-0 bis 0,6 Gew.-Teile des zweiwertigen 
Alkoholes, 

50 -0.02 bis 0,40 Gew.-Teiie des Alkoxysllylmo- 

noamins und 

-0 bis 0,6 Gew.-Teile des Diamins, 

55 einsetzt. 

5. Verfahren gemSB Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet dafl man 
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pro 1 Gew.-Teile Dihydroxypolyether 

-0,1 bis 0,5 Gew.-Teile des Diisocyanates, 

-0 bis 0,2 Gew.-Teile des zweiwertigen 
Alkoholes, s 

-0,05 bis 0,2 Gew.-Teile des Alkoxysilylmonoa- 
mins und 

-0 bis 0,2 Gew.-Teile des Diamins, io 
einsetzt 

6. Verfahren gema/5 AnsprOchen 4 und 5, 
dadurch gekennzeichnet dad die Umsetzung bei 
Temperaturen von 20 bis 150°C erfolgt is 

7. Abmischung eines Poiyaddttionsproduktes 
gemifl AnsprOchen 1 - 3 mit einem Vemetzungs* 
mittel. 

8. Abmischung gemafi Anspruch 7 enthaltend 

0,01 bis 5 Gew.-Teile eines Vemetzungsmittels, 20 
bezogen auf 1 Gew.-Teii Polyadditionsprodukt. 

9. Abmischung gemafl Anspruch 7 enthaltend 
0,1 bis 1 Gew.-Teil eines Vemetzungsmittels, bezo- 
gen auf 1 Gew.-Teil Polyadditionsprodukt 

10. Verfahren zur Herstellung einer Abmi- 25 
schung eines Polyadditionsproduktes und eines 
Vemetzungsmittels dadurch gekennzeichnet dafl 
man die Komponenten in bekannter Weise mischt. 

11. Mischung enthaltend A eine Abmischung 
gamaB AnsprQche 7 bis 9 und B eine Abmischung 30 
enthaltend Wasser und Protonenspender in 
Gewichtsmengenverhaltnissen von 1:0,01 bis 1:40, 
wobei die Komponente B mindestens in kataiytisch 
wirkenden Mengen anwesend setn mufl. 

12. Mischung gemSfi Anspruch 11 enthaltend 35 
als Komponente B eine Abmischung von Wasser 

und Protonenspendern in Gewichtsmengen- 
verhaltnissen von 1:0,05 bis 1:1. 

13. Verwendung der Mischung gemafl An- 
sprQche 11 und 12 als Abformmasse im Dentalbe- 40 
reich. 
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